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FUR WERKSTATTWAGEN
YOUR WORKSHOP TROLLEY
DE VOTRE SERVANTE

REINIGUNGS- UND PFLEGEANLEITUNG FUR WERKSTATTWAGEN

ADVICE ON CLEANING AND CARE YOUR WORKSHOP TROLLEY

CONSIGNES DE NETTOYAGE ET D’ENTRETIEN DE VOTRE SERVANTE

@& INSTRUCCIONES LE INFORMAMOS DE COMO LIMPIAR Y CONSERVAR SU CARRO DE TALLER
D ISTRUZIONI PER LA PULIZIA E LA CURA DEL CARRELLO DELL‘OFFICINA

VEJLEDNING INFORMATIONER OM RENG@RING OG PLEJE DIN VAERKSTEDSVOGN

@D INSTRUKCJA DOTYCZACE CZYSZCZENIA | PIELEGNACJI DLA WOZEK WARSZTATOWY

@D AANWIJZINGEN VOOR REINIGING EN VERZORGING UW WERKPLAATSWAGEN

@D YMNOAEIZEIZ A TON KAOAPIZMO KAI TH ®PONTIAA ZAZ A KINHTA EPTAZTHPIA
WHCTPYKLUWU NO OYUCTKE U YXOAY 3A TENEXKA ANA UHCTPYMEHTOB

KS Tools Werkzeuge und Maschinen GmbH e Seligenstadter Grund 10—12 « 63150 Heusenstamm - GERMANY
e-mail: customerservice@kstools.com e www.kstools.com
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REINIGUNGS- UND PFLEGEANLEITUNG FUR WERKSTATTWAGEN

Sehr geehrter Kunde,

Es freut uns sehr, dass sie sich flr einen
Werkstattwagen aus unserem Hause
entschieden haben und bedanken uns fir
lhr Vertrauen. In dieser Anleitung finden Sie
Hinweise zur Reinigung und Pflege, damit Sie
lange Freude an lhrem Werkstattwagen haben.

Allgemeines

Pulverbeschichtete Oberflachen sind besonders
pflegeleicht. Leichte Verschmutzungen kénnen,
unter Zuhilfenahme von weichen, nicht
abrasiven Tiichern, Lappen oder Industriewatte
mit klarem Wasser, gegebenenfalls mit
geringen Zuséatzen von neutralen Waschmitteln
(pH 7) entfernt werden. Bei starkeren
Verschmutzungen sollte ein Neutralreiniger
verwendet und anschlieBend mit klarem Wasser
abgespult werden. Bitte keine scharfen und/
oder scheuernden Reinigungsmittel verwenden,
da sie die pulverbeschichtete Oberflache
beschédigen kénnen. Hierzu gehéren auch alle
flussigen Reiniger die Schleifmittel enthalten,
wie Schldmmkreide o0.4. Keine sauren oder
alkalischen Reinigungsmittel sowie organische
Losemittel einsetzen.

Reinigungsprodukte

Vor der Reinigung sind stets die Datenblatter
zu den Reinigungsmitteln zu beachten:
Zur allgemeinen Pflege kann Wasser mit
Glasreiniger verwendet werden (PH 5 bis
8). Wenn die Luftverschmutzung sichtbare
Flecken auf der Beschichtung hinterlassen
hat, missen diese mit starkeren Reinigern
entfernt werden. Diese sind stets zu verdiinnen
und im Vorfeld an einer nicht sichtbaren Stelle
zu testen. Unter keinen Umsténden dirfen
Scheuermittel, scheuernde Polituren oder
jegliche andere Keton oder Ester (Verdinner
oder Nitro) enthaltende Reiniger verwendet
werden! Die Reinigungsmittel dirfen max. 25°C
aufweisen. Die Oberflachentemperatur des
Bauteils darf wahrend der Reinigung ebenfalls
25°C nicht Ubersteigen. Daher nicht wahrend
der Sonneneinstrahlung reinigen.  Keine
Dampfstrahlgerdte oder Hochdruckreiniger zur
Reinigung des Bauteils verwenden. Unmittelbar
nach jedem Reinigungsvorgang ist mit reinem,
kaltem Wasser nachzuspulen. Reinigungsmittel
sollten 1 Std. Einwirkzeit nicht Gberschreiten.

Reinigungshaufigkeit
Wie haufig eine Oberflache gereinigt werden

muss, hangt von vielen Faktoren ab, darunter:

+ geografische Lage des Gebaudes

» Umgebung um das Gebaude (z. B. Meer,
Salzwasser, Spritzwasser, Streusalz, Tiere)

* Luftverschmutzung (z.B. durch
Verkehrsbelastungen)

+ Vorherrschende Winde

» Mdglichkeit von Schmutzpartikeln in der Luft

(z. B. Sand, Staub), die zu Erosionsverschleif3
an der Beschichtung fiihren

» Chemische Zusammensetzung der
Pulverbeschichtung

Um einen Wert- und Funktionserhalt des
Bauteils (Werkstattwagen) zu gewahrleisten,
sollte dieser regelmaBig und ofter pro Jahr
gereinigt werden. Die Haufigkeit der Reinigung
ist in Abhangigkeit der Verschmutzung zu
betrachten (Umweltbedingungen und Standort).
Geschitzte Bereiche konnen ein groBeres
Risiko fir die Beschichtung darstellen als
ungeschiitzte Bereiche. Dies liegt daran, dass
sich Salz und andere Schadstoffe aus der Luft
auf der Oberflache absetzen und nicht einfach
abgespult oder abgewischt werden kdnnen.
Diese geschutzten Bereiche sind zu Uiberprifen
und bei Notwendigkeit haufiger zu reinigen. Die
Haufigkeit der Reinigung hangt teilweise auch
vom benétigten Erscheinungsbild ab und davon,
wie notwendig Uberreste entfernt werden
mussen, die bei anhaltendem Kontakt entweder
mit dem Pulverfilm oder dem Metallsubstrat
Schéaden verursachen kénnen.

Uber alle geplanten und durchgefiihrten
Reinigungen sind Aufzeichnungen zu fihren, zu
verwahren und auf Aufforderung uns zugéanglich
zu machen.

Unter keinen Umstanden durfen scharfe
Reiniger oder Ldsungen mit den folgenden
Inhaltsstoffen eingesetzt werden:
* Chlorierte Kohlenwasserstoffe

« Ester (Nitro oder andere Verdinner und
Séauren)

* Ketone (z.B. Aceton)

» Scheuermittel oder —Polituren

Schmierung

Um einen einwandfreien Lauf der Gleitelemente
zu gewahrleisten, missen diese regelmaBig

mit einem leichten Schmierfett oder Industrie-
Vaseline geschmiert werden.

Dies muss mindestens halbjahrlich erfolgen
bzw. bei Bedarf haufiger.
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